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Materiaty cyfrowe nalezy dostarczy¢ przy uzyciu:
- protokotu FTP wskazany serwer: ftp.drukarniaperfekt.pl lub ftp2.drukarniaperfekt.pl.
W przypadku koniecznosci zachowania odrebnosci materiatdbw dane umozliwiajace
dostep do serwera — login (nazwa uzytkownika) i hasto sg przekazywane na Panstwa
zyczenie przez Dziat Obstugi Klienta,
- na najpopularniejszych nosnikach danych cyfrowych formatowanych na systemach PC
lub Mac (CD-ROM lub DVD).

Drukarnia unika pobierania plikobw z serwera Klienta oraz przesytania plikow pocztg elektro-
niczng (e-mail).

Do materiatow cyfrowych nalezy dotaczyc¢:
- spis wszystkich stron/czesci z wyszczegolnieniem reklam lub stron zawierajgcych re-
klamy,
- makiete — wydruki czarno-biate lub kolorowe z zaznaczeniem numeréw stron.

Drukarnia zaleca stosowanie nazewnictwa wg ponizszych zasad:

- okladka — numeracja rzymska ze stowem/skrétem np.: okladka_l, okl_IV,

- wyklejka — numeracja arabska ze stowem/skrétem np.: wyklejka 1, takze
w przypadku pozycji z wyklejkg wiasna (tj. stanowigca element wkiadu),

- wklad — numeracja arabska ze stowem/skrétem np.: str_1-32, str_1-120, jako wktad
traktujemy takze np. reklamy, ilustracje ktére sg wliczane w numeracje stron,

- elementy dodatkowe dotgczane do broszury, ksigzki nie stanowigce numeracji wktadu
tj. ulotki, reklamy, wklejki, przyklejki, naktadki, ilustracje, inserty — opis zgodny
z zastosowaniem i miejscem w np.: rekl_po_str_25, w tym przypadku wymagana jest
makieta lub opis nie stwarzajacy watpliwosci,

- tytut pozyciji lub skrot tytutu np.: atlas_swiata, pr_podat itp.

- serie / kolekcje — kolejne tomy oznaczamy stowem/skrétem i liczbg np.: tom1, cz3,

- poprawki — przysytane poprawki powinny zawieraC nazwe poprawianego elementu
poprzedzonego stowem/skrétem np.: popr_okl_I, popr_str_32, w przypadku kolejnej
poprawki tego samego elementu nalezy dotgczy¢ nr poprawki np.: popr2_okl_1I,

Strony powinny by¢ przygotowane w postaci plikow:
- Postscript level 1, 2 lub 3 (separowane lub kompozytowe),
- PDF 1.2 do 1,6 (separowane lub kompozytowe),
- PDF/X-1a:2001, PDF/X-3,
- PDF 1,5 (separowane lub kompozytowe; pliki nie mogg posiada¢ warstw i kompres;ji
JPEG 2000),
- EPS,
- TIFF.

Drukarnia zaleca pliki kompozytowe. Przygotowane w skali 1:1 i orientacji: Portret. Dopusz-
czalne jest stosowanie zarowno plikbw kompozytowych jak i rozseparowanych w tej samej
publikaciji.

Do generowania separacji/lkompozytu nalezy uzywaé profilu ICC dostosowanego do grupy
papieru na ktérej odbywa sie realizacja zamdwienia zgodnie z normg ISO 12647-2:2004. Pro-
fil ICC udostepnia Dziat Obstugi Klienta. Nalezy stosowac profile zalecane przez Drukarnie.
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Maksymalne nafarbienie (TAC lub TIL) nie powinno przekraczac:

- 330% dla papieréw powlekanych,

- 300% dla papieréw niepowlekanych.
W przypadku przekroczenia warto$ci maksymalnego nafarbienia dla danego papieru drukar-
nia zastrzega sobie prawo do optymalizacji sktadowych CMYK w celu zachowania wiasciwej
jakosci druku lub zalecenie poprawienia materiatéw przez Klienta

Drukarnia nie bierze odpowiedzialnosci za poprawnosc¢ przeniesienia na formy drukowe pli-
kow przygotowanych niezgodnie z powyzszymi zaleceniami oraz zawierajgcych obiekty po-
chodzace bezposrednio lub posrednio z programu CorelDraw lub AutoCad. Ma réwniez pra-
wo odmowi¢ przyjecia plikdw wykonanych niepoprawnie.

Wszystkie dodatkowe operacje majgce na celu dostosowanie plikbw do zgodnosci ze specy-
fikacjg i wszystkie zmiany wykonane przez Drukarnie na zyczenie Klienta traktowane sg jako
ustuga dodatkowa za optata.

Rozdzielczo$¢ zdje¢ zawartych w plikach cyfrowych:
- minimalna — 250 dpi,
- optymalna — 300 dpi,
- najwyzsza — 350 dpi.

Drukarnia dokona automatycznego zmniejszenia rozdzielczosci wszystkich obrazéw koloro-
wych i grayscale o rozdzielczosci wyzszej niz 350 dpi do rozdzielczosci 300 dpi. Przystanie
grafiki o nizszej rozdzielczosci niz minimalna oznacza akceptacje na obnizenie jakosci repro-
dukcji danego zdjecia.

Elementy graficzne strony nie moga zawiera¢ dotgczonych profili ICC (brak zatagowanych
profili).

Elementy graficzne strony nie mogq zawiera¢ dotgczonych komentarzy OPI (Open Prepress
Interface).

Za termin dostarczenia materiatdw cyfrowych uwa  za sie czas dostarczenia komplet-
nych, nie wymagaja cych poprawy, materiatow.

Niedotrzymanie terminu dostarczenia materiatdw cyfrowych moze spowodowac¢ opdznienie
ekspedycji gotowego produktu, za ktére Drukarnia nie ponosi odpowiedzialnosci.

W przypadku watpliwosci prosimy o przestanie plikdw probnych i kontakt z Dziatem Obstugi
Klienta.

W przypadku rozpoczecia wspotpracy przystanie plikbw prébnych jest obligatoryjne.
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WZORZEC KOLORYSTYCZNY (PROOF)
Zalecane jest dotgczanie przez Klienta proofa certyfikowanego do kazdej strony.
Proofy powinny by¢ wykonywane z plikow zatwierdzonych przez Klienta do druku.

Do wykonania proofa nalezy zastosowac profil ICC i podtoze zgodne z surowcem na ktorym
bedzie drukowane zlecenie wg normy ISO 12647-2:2004. W przypadku papieréw powleka-
nych moze to byc profil np. ISOcoated v2 (FOGRA 39), a w przypadku papierow nie powle-
kanych moze to by¢ profil np. ISOuncoated (FOGRA 47).

Na kazdym proofie musi sie znajdowac¢ pasek kontrolny i prawidtowa certyfikacja wg. stan-
dardu UGRA/Fogra. Brak certyfikacji zmniejsza wartos¢ takiego proofa jako wzorca kolory-
stycznego i uniemozliwia wykorzystanie go jako materiatu wzorcowego — w takim przypadku
Drukarnia wykonuje wtasny proof certyfikowany i uprzedza Klienta o tym fakcie.

Ocena kolorystyczna wzorca kolorystycznego powinna sie odbywac¢ wytgcznie na stanowi-
skach ze znormalizowanym oswietleniem zgodnym z normag ISO 3664:2009

W przypadku akceptacji druku przez Klienta materiatem wzorcowym dla maszynisty staje sie
arkusz zaakceptowany i podpisany przez Klienta.

Jezeli Klient nie dostarczy prooféw i/lub nie bedzie obecny przy akceptacji arkusza przy ma-
szynie drukujgcej Drukarnia zastrzega sobie prawo do wykonania wtasnego wzorca (certyfi-
kowanego), ktory pozwoli na utrzymanie standardow jakosci druku zgodnych z normg ISO
12647-2:2004

Druki z poprzednich edycji, toméw, czesci itp. — takze akceptowane przez Klienta przy ma-
szynie drukujgcej — nie stanowig wzorca kolorystycznego a mogq stanowi¢ jedynie punkt od-
niesienia dla maszynisty. Stosowanie tego rodzaju materiatu wzorcowego wigze sie z mozli-
woscig uzyskania odmiennej kolorystyki z powodu np. braku informacji o przygotowaniu ma-
teriatdw do druku, technologii procesu drukowania, starzenia sie surowca, warunkéw prze-
chowywania itp.

Stosowanie certyfikowanego wzorca kolorystycznego przy kazdym zleceniu powtarzalnym
(edycje, tomy, czesci itp.) zwieksza do maksimum pozadang powtarzalnosé¢ efektu kolory-
stycznego.
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STOSOWANE USTAWIENIA PARAMETROW NA SWIETLANIA FORM DRUKOWYCH

Liniatura, rozdzielczosc i katy rastra sg nadawane podczas naswietlania form drukowych. Po-
nizsze dane nalezy traktowac jako informacje.

Raster klasyczny:
- katy rastra stosowane w drukarni wynoszg odpowiednio: K-105% C-165° M-45°
Y - 0° SpotColor - 45°
- rozdzielczos¢ naswietlania 2540 dpi,
- liniatura jest zalezna od jakosci papieru: papiery niepowlekane — 150 Ipi, papiery po-
wlekane — 175 Ipi,
- Ksztalt rastra: eliptyczny.

Raster stochastyczny:
- raster Stochastic Screening Starter — Print Ready,
- wielkos¢ plamki 30 pym.

KILKA ZASAD PRZYGOTOWANIA PLIKOW

Kazda strona powinna posiadac¢ réwne spady o wielkosci co najmniej 3 mm ze wszystkich
stron.

Wazne elementy tekstowe lub graficzne powinny znajdowac sie w odlegtosci nie mniejszej niz
5 mm od linii ciecia.

W przypadku opraw klejonych i szyto-klejonych nalezy pamietac, ze 2 i 3 strona oktadki
oraz pierwsza i ostatnia strona wktadu bedg miaty zaklejone 4-5 mm od strony grzbietu przez
klejenie boczne, przez co zmniejsza sie efektywny format rozktadowek. Jezeli nie wprowa-
dzona jest korekta to pojawia sie zjawisko ,wyciecia” fragmentu obrazu spowodowanego za-
klejeniem. Przy czym format strony powinien zostac¢ ten sam, zmianie podlega tylko wielkos¢
obrazu na stronie.

W przypadku maszynowego klejenia sktadki w grzbiecie (ha ztamywarce) minimalna odle-
glos¢ tekstu i innych elementow graficznych od grzbietu powinna wynosic 6 mm
z powodu zjawiska opisanego powyzej.

W oprawie zeszytowej wyste puje zjawisko wypychania sktadek. Wewnetrzne sktadki zostajq
odsuniete od grzbietu o wartosci zalezne od grubosci papieru i numeru skfadki. Zjawisko to
powoduje zmniejszenie efektywnej szerokosci strony i przesuniecie zawartosci graficznej ko-
lumny co w skrajnym przypadku moze doprowadzi¢ do obciecia elementow graficznych znaj-
dujacych sie przy zewnetrznej linii ciecia. Aby temu zapobiec nalezy w programach do skfadu
tekstu zwieksza¢ margines zewnetrzny poszczegolnych stron kolejnych skladek
o wartosci podane w tabeli (dane orientacyjne), zachowujac pozostate marginesy oraz wiel-
kos¢ strony.
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f'g*i‘gk' 60g/m2 | 70gm2 | 80g/m2 | 90 g/m2
1 . . . .

2 05 1.0 1.0 1.0

3 1.0 15 15 15

4 15 2.0 2.0 2.0

5 2.0 25 2.75 2.75

6 25 35 35 35

Wielkos¢ trim box’u (jest to obszar zdefiniowany w formacie PDF, ktory okresla format strony
netto - po wydrukowaniu i obcieciu) musi by¢ zgodna z formatem strony netto.

Niedopuszczalne jest wypuszczanie ilustracji kilka milimetréw na sgsiednig strone ze wzgledu
na tolerancje wykonania ztamu i oprawy.

Minimalny stopien pisma drukowanego jednym kolorem wynosi:
- dla krojow jednoelementowych 6 pt,
- dla krojow dwuelementowych 7 pt.

Minimalny stopien pisma drukowanego wiecej niz 1 kolorem lub w kontrze wynosi:
- dla krojow jednoelementowych 8 pt,
- dla krojow dwuelementowych 10 pt.

Najmniejsza dopuszczalna grubos$¢ linii to 0,2 pt. Linie wykonane w kontrze lub w wiecej niz
jednym kolorze powinny mie¢ grubos¢ nie mniejszg niz 0,75 pt.

W celu uzyskania wiekszej gtebi czarnego w obszarach apli nalezy generowac go z 4 kolo-
row. Zalecane sktadowe to C-70%, M-60%, Y-60%, K-95% dla papierow powlekanych (btysk,
mat) i C-50%, M-40%, Y-40%, K-95% dla papieréw niepowlekanych (offset).

Czarne teksty o na kolorowym tle (CMYK) muszg by¢ nadrukowane (Overprint). Wyjatek sta-
nowig czarne teksty na kolorach metalicznych, gdzie nalezy zastosowa¢ wybranie (Knocko-
ut).

W celu unikniecia niedoktadnosci pasowania nalezy tworzy¢ zalewki (trapping), czyli minimal-
ne natozenie kolorow na siebie. W przypadku plikow kompozytowych, preferowanych przez
Drukarnie, klient powinien wykonywac zalewki. Zalecana wartos¢ zalewek to 0,05 mm (0,144

pt).

W przypadku tekstu w kontrze na czarnym tle z 4 koloréw zalecane sg ujemne zalewki dla
kolorbw CMY o wielkosci 0,17 mm (0,5 pt).
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W przypadku zastosowania w druku farby ,metalicznej” wykonywana jest podlewka CMYK
w strone koloru metalicznego.

Wszystkie elementy graficzne strony musza by¢ przygotowane w przestrzeni barwnej CMYK.
Elementy graficzne i zdjecia przygotowane w innych przestrzeniach barwnych takich jak RGB
czy Lab sa niedopuszczalne, a pliki zostang uznane za nieprawidtiowo przygotowane.
Wszystkie stosowane kolory dodatkowe (spot colours) np. systemu Pantone® muszg by¢
zamienione na CMYK. Kolory dodatkowe moga by¢ stosowane tylko po uzgodnieniu
z Dzialem Obstugi Klienta.





